附件1
采购清单及预算表
	序号
	名称
	参数要求
	预算单价    (单位：元)
	数量
（立方）
	预算金额        (单位：元)

	1
	档案
密集柜
	600*3200*2200MM 
5层7列，详见参数与要求
	2100
	13.5
	28350

	合计：人民币贰万捌仟叁佰伍拾（28350元）



一、参数及要求
1、密集架结构主要由导轨、底盘、传动机构和架体（包括立柱、挂板、搁板、顶板、 门板及侧护板）等零（部）件组合而成。
2、导轨：采用铝合金一次成型轨道板，三道折弯边加强，轨道盒宽度130mm±2mm，厚度5mm±0.2mm，高度25mm±1mm，中间设有D型轨芯固定卡槽，路轨轨芯采用直径20mm圆弧、底部宽25mm±1mm，整体高20mmD型优质304不锈钢。轨道整体不焊接、不得打螺钉、铆钉等方式固定，保障路轨不因焊接等二次工艺导致变形、不平，路轨两顶端设有限位装置，防止底盘脱轨，使之在承重2000kg时不变型。轨道边上采用插接式铝合金护坡，护坡厚度3.0mm±0.2mm，边长120mm，中间加固处理，表面带五组防滑槽处理。护坡带旋转功能，根据地面平整度可向下旋转15°，方便出入，防潮性能好，外形美观、不生锈。
3、立柱：采用≥1.2mm厚优质冷轧钢板，正面截面为50*46mm。一次成型，立柱两面冲裁双排可上、下调节的挂孔，孔距为52mm。每个挂孔规格：30*4.5mm，并排孔距为20mm。成型立柱采用上、中、下三根连接横梁焊成整体，达到结构坚固合理。立柱下端直接插入底盘固定矩形孔内，通过螺栓紧固，立柱上端与顶板通过螺栓紧固，使立柱顶部形成整体，增强架体的整体刚性。
4、搁板：采用1.0mm厚优质冷轧钢板，九面八折弯一次成形，厚度为≧25mm，正面压制两组圆筋，每组压筋数3条，主筋规格4.0*2.0mm，辅筋规格2.0*1.5mm，侧面压制一组圆筋，每组压筋数2条，主筋规格4.0*2.0mm，辅筋规格2.0*1.5mm，压筋工艺需确保搁板不变形，外形美观，每层承重80KG。满负载24小时后挠曲度≤2mm，卸载后自动恢复。表面采用酸洗磷化后进行喷塑处理。
5、外观质量要求：密集架架体外观应精美、线条流畅、操作应轻便灵活、运行平稳，并应是组合装配，便于搬迁和拆卸。颜色按用户要求，表面经静电喷粉，高温塑化处理，色泽一致，喷涂无死角，漆面应均匀光滑、无划痕。
6、保修期要求：自货物签收之日起保修3年。
二、样品要求
请在报价时提供以下参数要求密集柜成型小样：
1、立柱成型：长500mm，1条；
2、层板成型：宽250mm*长430mm，1块；
3、轨道成型：长400mm，1条。
[bookmark: _GoBack]未提供样品、样品提供不全、或所提供的样品技术指标、规格、尺寸、款式、功能、外观不符合询价文件要求的，将按无效报价处理。
5
